Systemy mocowan punktu zerowego

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

ELEMENT £LACZACY 1990.080, HYDRAULICZNY,
JEDNOSTRONNEGO DZIALANIA Z PODNOSZENIEM

Przedstawiony tutaj przypadek praktyczny pokazuje, jak
mozna zastosowac system mocowania z punktem zerowym
w nowoczesnym centrum obrébczym.

RYS. 1

Ptyta nosna jest naktadana z zamocowanym detalem
obrabianym - tutaj za pomoca dzwigu — na ptyte bazowg
systemu mocowania z punktem zerowym.

Przyktad
Wielofunkcyjna ptyta bazowa z 9 elementami wciggajacymi
do stosowania réznych ptyt nosnych.

RYS. 2

Wktadanie ptyty nosnej jest utatwione przez:
wstepne centrowanie przez bardzo duzy skos elementu
faczacego i elementu wspétpracujgcego, czyli pierscienia
faczacego.
Przyleganie do czopu wpuszczanego na 5 mm

(podczas odigczania ptyta nosna jest ponownie podnos-
zona o0 5 mm).

Wpuszczanie, centrowanie i mocowanie odbywajg sie jed-
noczesnie poprzez wytaczenie docisku hydraulicznego.

RYS. 3

Detal podczas obrobki.
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