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Rolki kulkowe

Czesci maszyn i urzadzen

=

DANE TECHNICZNE
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ROZMIESZCZENIE ROLEK KULKOWYCH

Rozmieszczenie rolek kulkowych zalezy od wielkosci po-
wierzchni podstawy transportowanego towaru.

W przypadku towaréw o jednolitej, gtadkiej powierzchni,

np. pakowanych w petne kartony lub pudetka z petnym
dnem, odlegto$¢ pomiedzy kulkami oblicza sie dzielac mniej-
szy wymiar podstawy przez 2,5.

Przyktad:
Wymiar transportowanej podstawy: 1000x500 mm
Odlegtosé pomiedzy rolkami kulkowymi:

500 mm

—— =200 mm
2,5
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PREDKOSC TRANSPORTOWANIA ORAZ
CHARAKTER OBCIAZENIA

Maksymalna predkosc¢ transportowania to 2 m/s.
Przepustowos¢ obciazenia przy jakimkolwiek montazu jest
liczona dla ilosci 10°¢ obrotéw obcigzanej kulki. W przypadku
uzytkowania rolki przez diuzszy czas z predkoscig 1 m/s,
nalezy liczy¢ sie, w szczegolnosci przy rozmiarach
22750.0016/22750.0036, ze skréceniem czasu zycia

i wyzsza temperatura.

Obliczenie dtugosci zycia rolki
C 3
L= <F_> 108 obroty

L = Dtugos¢ zycia
C = Przepustowos¢ obcigzenia (N)
F = Obcigzenie (N)

ODPORNOSC NA TEMPERATURE

Rolki kulkowe z uszczelnieniem sg odporne na statg
temperature pracy do 100°C. W przypadku temperatury
wyzszej niz 100°C nalezy zastosowac wytgcznie rolki
kulkowe bez obciazen oraz niegalwanizowane. Prosze
zwrdci¢ uwage na zmniejszenie obcigzalnosci rolek!
Obcigzenie nalezy przemnozy¢ przez wspoétczynnik
temperaturowy (patrz tabela).

Uwaga:

Nalezy uzywac tylko smaréw do wysokich temperatur!
Nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami producenta!
Jezeli to konieczne, nalezy usuna¢ stary smar.

Temperatura Wspétczynnik temperaturowy
°C fT
125 0,9
150 0,8
175 0,7
200 0,5
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OKRESLENIE OBCIAZENIA ROLEK
KULKOWYCH

Aby okresli¢ obcigzenie na rolke kulkowg
nalezy wage transportowanego towaru
podzieli¢ przez 3. Jezeli wysokosé
tolerancji obcigzenia jest prawidtowa i po-
wierzchnia opakowania akceptowalna,
kalkulacje mozna oprzec¢ na liczbie rolek
kulkowych pracujacych pod obcigzeniem.

Przyktad:
Waga transportowanego towaru = 300 kg
Obcigzenie rolki kulkowe;j

a= M =100 kg
3
TARCIE

Wykres pokazuje wartos¢ wspoétczynnika
tarcia w zaleznosci od obcigzenia i pred-
kosci rolki kulkowe;.

Te przyblizone warto$ci dotycza wszyst-
kich pozycji montazowych przy transpor-
towaniu na hartowanej ptycie stalowe;j.
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Wskazéwka

Informacje dotycza dotychczasowych
wersji stalowych.
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