Czesci maszyn i urzadzen
Boczne elementy dociskowe sprezynujgce

Elementy dociskowe boczne - gtadkie, z uszczelkg - CALOWE

EH 2B150.
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Opis produktu

Boczne elementy dociskowe stosowane sg w aplikacjach, w ktérych wymagane jest
pozycjonowanie i wywieranie nacisku np. podczas malowania lub piaskowania
Modele w wersji z uszczelnieniem zabezpieczajgcym przed przedostawaniem sie wiorow i

zanieczyszczen.

Materiat

Uszczelka
« CR

Korpus
* Aluminium Al

Sprezyna

« Stal nierdzewna

» Stal oksydowana

« Stal cynkowana galwanicznie

Sworzen
« Stal utwardzana, cynkowana galwanicznie
» Tworzywo sztuczne POM, biate

Y

lo

Montaz

Montaz na wcisk.

Wz6r do wyliczenia odlegtosci osiowej
otworéw montazowych:
lp=2z/2+w+x

lp = odlegto$¢ osiowa,

y = wysoko$¢ obrabianego elementu,
w = dtugos¢ obrabianego elementu,

X = wymiar rzednych,

s = odchylenie,

z = $rednica ogranicznika

Obliczenie wymiaru x:

y réwne lub wieksze niz I, - dy/2,
wtedy x =d,/2 - s

lub

y mniejsze niz |, - dy/2,

wtedy x =dy/2-s-[(l, - dx/2 - y) * 0,123]

Charakterystyka

Wersja z matg sitg nacisku = sprezyna ze stali
nierdzewnej

Wersja ze standardowg sitg docisku =
sprezyna ze stali oksydowanej

Wersja z duzg sitg docisku = sprezyna ze stali
cynkowanej galwanicznie

Wiecej informaciji

Inne produkty

* Tuleje montazowe mimosrodowe, dla
bocznych elementéw dociskowych, gtadkich
- CALOWE
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Czesci maszyn i urzadzen

Boczne elementy dociskowe sprezynujace

Informacje do zaméwienia

Wymiary Sita sprezyny Wymiary Skok Otwor @ i
d, d, F 15 1, s ustalajacy maks.
maks. ” 0,08 D
- H8
[w] [1b] [w] [w] [w] [°F] [oz]
Sworzen: Stal/Mata sita sprezyny
1/4 0,118 2,2 0,275 0,157 0,04 1/4 230 0,024 2B150.0110
7116 0,197 4,5 0,430 0,236 0,06 716 230 0,109 2B150.0120
7116 0,236 9,0 0,430 0,393 0,08 7116 230 0,138 2B150.0125
12 0,315 11,2 0,551 0,511 0,09 112 230 0,256 2B150.0130
5/8 0,393 22,5 0,708 0,646 0,12 5/8 230 0,574 2B150.0140
Sworzen: Stal/Standardowa sita sprezyny
1/4 0,118 4,5 0,275 0,157 0,04 1/4 230 0,024 2B150.0111
7116 0,197 11,2 0,430 0,236 0,06 7/16 230 0,117 2B150.0121
7/16 0,236 16,9 0,430 0,393 0,08 7116 230 0,146 2B150.0126
1/2 0,315 22,5 0,551 0,511 0,09 1/2 230 0,275 2B150.0131
5/8 0,393 34,0 0,708 0,646 0,12 5/8 230 0,518 2B150.0141
Sworzen: Stal/lWzmocniona sita sprezyny
1/4 0,118 9,0 0,275 0,157 0,04 1/4 230 0,026 2B150.0112
7116 0,197 21,5 0,430 0,236 0,06 716 230 0,123 2B150.0122
7116 0,236 22,5 0,430 0,393 0,08 7/16 230 0,159 2B150.0127
12 0,315 34,0 0,551 0,511 0,09 112 230 0,288 2B150.0132
5/8 0,393 45,0 0,708 0,646 0,12 5/8 230 0,542 2B150.0142
Sworzen: Tworzywo termoplastyczne/Mata sita sprezyny
1/4 0,118 2,2 0,275 0,157 0,04 1/4 176 0,014 2B150.0150
7116 0,197 4,5 0,430 0,236 0,06 7116 176 0,064 2B150.0160
7116 0,236 9,0 0,393 0,472 0,08 7116 176 0,072 2B150.0165
12 0,315 11,2 0,551 0,531 0,09 1/2 176 0,114 2B150.0170
5/8 0,393 22,5 0,708 0,646 0,12 5/8 176 0,296 2B150.0180
" statystyczna wartosé srednia
Akcesoria
Wymiary i
d
[w] [oz]
Narzedzie montazowe
1/4 0,678 22150.0830
7116 1,749 22150.0831
1/2 2,321 22150.0832
5/8 3,749 22150.0833
Przyktad aplikaciji
i
|
//i
Zgodnos¢
Dla szczegotowych informacji dot. zgodnosci nalezy wybra¢ pozgdany numer towaru.
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