Czesci maszyn i urzadzen

Sworznie no$ne kulkowe / Gwintowane sworznie no$ne kulkowe

Tuleje mocujace, gtadkie - do sworzni nosnych kulkowych

EH 22350.
Opis produktu
Tuleje mocujace stuza do szybkiego i bezpiecznego mocowania sworzni kulkowych no$nych EH
22350/ EH 22351.
Konstrukcja tulei pasuje do aplikacji, w ktérych wymagana jest instalacja réwno z powierzchnia.
Do montazu wymagany jest klucz czotowy. Jako wyposazenie dodatkowe dostepny jest klucz
nastawny. Klucz czotowy w potgczeniu z kluczem nasadowym lub $rubokretem idealnie nadaje
sie do matych przestrzeni.
Produkty odporne na korozje i $cieranie.
Materiat Montaz
 Stal nierdzewna 1.4542, utwardzana Tolerancje bezpieczenstwa oraz spdjne
dziatanie.
tatwy montaz w réznych materiatach.
Prosty montaz za pomocg opcjonalnych
narzedzi do montazu.
Mozliwo$¢ montazu w otworach $lepych.
Przy montazu w elementach cienkosciennych
konieczne jest zastosowanie nakretki
blokujacej
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Informacje do zaméwienia
Wymiary Do dtugosci Wymiary Moment | x tadownosé Dla sworzni i
d, d, znamionowe| d, d, ds 14 1, I3 1, dociagajac F, F, F; |nosnych kulkowych
H11 0,2 |+0,3| +0,1 maks.
[mm] [mm] [mm] [Nm] | [mm] [kN] [9]
8 M16 x 1,5 10 24 98 3,1 25 | 20 | 16 - 75 1,5 1,5 1,2 0,5 | 22350.0601/.0701 31 | 22350.1900
8 M16 x 1,5 15 24 9,8 3,1 25 | 20 | 16 - 75 1,5 1,5 1,2 0,5 | 22350.0602/.0702 32 | 22350.1902
8 M16 25 24 98 3,1 35 | 30 | 16 - 75 1,5 1,5 1,2 0,5 | 22350.0604 /.0704 41 | 22350.1904
8 M16 35 24 98 3,1 45 | 40 | 16 - 75 1,5 1,5 1,2 0,5 | 22350.0606 /.0706 49 | 22350.1906
10 M20 x 1,5 15 28 |12,2| 51 30 | 24 | 20 - 100 1,5 27 24 2,1 22350.0621 /.0721 55 | 22350.1910
10 M20 x 1,5 25 28 |12,2| 51 35 | 29 | 20 - 100 1,5 27 24 2,1 22350.0623 /.0723 64 | 22350.1912
10 M20 35 28 |12,2] 51 45 | 39 | 20 - 100 1,5 27 24 21 22350.0625 / .0725 70 | 22350.1914
10 M20 50 28 |12,2| 51 60 | 54 | 20 - 100 1,5 27 24 21 22350.0627 / .0727 93 | 22350.1916
12 M24 x 1,5 15 32 147 51 32 | 26 | 22 - 150 1,5 35| 32 2,8 | 22350.0631/.0731 80 | 22350.1920
12 M24 x 1,5 25 32 147 51 40 | 34 | 22 - 150 1,5 35| 32 2,8 | 22350.0633/.0733 94 | 22350.1922
12 M24 35 32 147 51 50 | 44 | 22 3,8 150 1,5 35| 32 2,8 | 22350.0635/.0735 | 116 | 22350.1924
12 M24 50 32 [147 | 51 65 | 59 | 22 1 18,8 150 1,5 35| 32 2,8 | 22350.0637/.0737 | 130 | 22350.1926
16 M30 x 2 25 39 [ 19,2| 5,1 45 | 39 | 30 - 200 15 | 48| 45 4.1 22350.0641/.0741 | 163 | 22350.1930
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Wymiary Do dtugosci Wymiary Moment | x tadownosé Dla sworzni i
d, d, znamionowe| d, | d, ds 14 1, I 1, dociagajac F, F, F; |nosnych kulkowych
H11 0,2 [+0,3 | +0,1 maks.
[mm] [mm] [mm] [Nm] | [mm] [kN] [a]

16 M30 50 39 (192 51 | 65 | 59 | 30 | 6,0 200 15 | 48| 45 4,1 | 22350.0643/.0743 | 201 | 22350.1934
16 M30 75 39 (192 51 | 90 | 84 | 30 31,0 200 15 | 48| 45 4,1 | 22350.0645/.0745 | 248 | 22350.1936
20 M36 x 2 50 43 |26,0| 51 | 70 | 63 | 30 | 35 200 1,5 /100 85 6,5 | 22350.0673/.0773 | 341 | 22350.1954
20 M36 x 2 75 43 | 26,0 51 | 95 | 88 | 30 | 285 200 15 |100| 85 6,5 | 22350.0675/.0775 | 413 | 22350.1956
Akcesoria
Odpowiednie dla rozmiaru Rozstaw szpilek | Srednica sworznia Uchwyt czworokatny i
dy +0,1 -0,1
[mm] [mm] [mm] [w] [g]
klucz nastawny wygiety
8 - 3 121 22350.1990
10/12/16/20/25 - 5 309 22350.1991

klucz czotowy (wktadka do klucza nasadowego)

8 16 3 1/2 116 22350.1995
10 20 5 1/2 136 22350.1996
12 22 5 112 185 22350.1997
16/20 30 5 1/2 243 22350.1998
Przyktad aplikaciji
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Zgodnos¢é

Dla szczegotowych informacji dot. zgodnosci nalezy wybra¢ pozgdany numer towaru.
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