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Nakretki radetkowane - DIN 6303
24480.0010

Opis produktu

Materiat Montaz

» Stal automatowa, oksydowana Ksztatt B: nawiercony otwor na kotek musi by¢
w tolerancji H7.

Wiegcej informaciji

Uwagi
Skok i gtebokos¢ radetkowania mogg réznic
sie od DIN.
Rysunek
‘U‘— m) N
# V| O
o
1.
k
h
Rysunek 1 Rysunek 2
Informacje do zamoéwienia
Wymiary i
d1 dz d3 d4 h k t
[mm] [9]
bez otworu na trzpien, ksztatt A — rysunek 1, Stal automatowa
M10 \ 36 \ 28 \ 30 \ 20 \ 14 \ 8 \ 83 | 24480.0010

Przykitad aplikacji
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Zgodnos¢é

Zgodny z RoHS
Zawiera otdw - zgodny z wyjgtkami 6a /6b /6¢

Zawiera substancje SVHC > 0,1% mas.
Zawiera otéw — lista SVHC [REACH] z dnia 23.01.2024

Zawiera substancje z Propozycja 65

A\

Kontakt z otowiem moze powodowac raka i bezptodnos$é
https://www.P65Warnings.ca.gov/

Wolny od mineratéw konfliktu

Ten produkt nie zawiera zadnych substancji oznaczonych jako ,mineraty konfliktu”, takich jak tantal, cyna, ztoto lub wolfram z Demokratycznej
Republiki Konga lub krajoéw sgsiednich.
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