Czesci maszyn i urzadzen
Sworznie no$ne kulkowe / Gwintowane sworznie no$ne kulkowe

Sworznie nosne gwintowane - samozabezpieczajgce, do otworow z fazowaniem wg normy DIN
332
22352.2008

Opis produktu

Sworzen no$ny gwintowany do uzycia w otworach gwintowanych z fazowaniem wg normy DIN
332.

Wytrzymaty element nosny do szybkiego i fatwego montazu z ruchoma klamrg i zabezpieczeniem
przed przypadkowym odblokowaniem. Podczas przenoszenia element gwintowany sworznia
umieszczony jest otworze gwintowanym. W odréznieniu do $rub oczkowych, montaz sworzni
gwintowanych nie wymaga czasu na wkrecanie i wykrecanie.

Wszystkie wykonania sg zabezpieczone przed korozjg. Wykonanie ze stali nierdzewnej jest
réwniez odporne na dziatanie warunkéw atmosferycznych, jest wiec odpowiednie do uzycia na
wolnym powietrzu. Ponadto bardzo wytrzymaty, utwardzany sworzeh pozwala na uzycie z duzymi

obcigzeniami.

Materiat

Czes¢ sworznia
 Stal hartowana, odpuszczona,
fosforanowana

Przycisk
* Aluminium, pomaranczowe, anodowane

Element gwintowany
« Stal nierdzewna 1.4542, utwardzana

Klamra
 Stal hartowana, odpuszczona,
fosforanowana

Sprezyna
» Stal nierdzewna

Montaz

Gwintowane sworznie podnoszace mozna
zamontowac¢ w gwincie, ktory jest zgodny z
wymiarem.

Montaz:

1. Wcisnij przycisk i przytrzymaj.

2. W6z gwintowany sworzen nosny.

3. Zwolnij przycisk (przycisk musi by¢ z
powrotem w swojej pierwotnej pozyciji.).

4. Dokrec recznie gwintowany gwintowany
sworzen nosny, az catkowicie oprze sie na
powierzchni styku.

5. Nalezy upewnic¢ sig, ze segmenty gwintu sg
zazebione w gwincie montazowym.

Demontaz:

1. Odkre¢ gwintowany trzpien do podnoszenia
o okoto. ¢wier¢ obrotu w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

2. Weci$nij przycisk i przytrzymaj.

3. Wyjmij gwintowany kotek do podnoszenia.

4. Zwolnij przycisk

Dziatanie

Kazdy gwintowany sworzen nosny zawiera
instrukcje obstugi oraz deklaracjg zgodnosci
EC.

Wiecej informacji

Inne produkty

» Sworznie no$ne, samozabezpieczajgce

« Sworznie no$ne, samozabezpieczajgce, stal
nierdzewna

» Sworznie no$ne gwintowane,
samozabezpieczajgce

» Sworznie no$ne gwintowane,
samozabezpieczajace, z obrotowg klamrg

» Sworznie no$ne gwintowane,
samozabieczajacy - CALOWY

» Sworznie no$ne gwintowane,
samozabezpieczajgce, z obrotowg klamra -
CALOWE
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http://halder.com/pl/22352.2008
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Przyktad aplikaciji
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Oszczednosé

A
400 € -

200 € A

0€ —— = llosc uzyc

Zalozenia:

Oszczednosc w € = [llosc uzyc] x [oszeczednose czasu] x [koszty godzinowe]

-200 € -

Koszty godzinowe: S50€/h
Oszczednosc czasu: 35 s [ uzycie
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Zgodnos¢é

Zgodny z RoHS
Zawiera otdw - zgodny z wyjgtkami 6a /6b /6¢

Zawiera substancje SVHC > 0,1% mas.
Zawiera otéw — lista SVHC [REACH] z dnia 23.01.2024

Zawiera substancje z Propozycja 65

A\

Kontakt z otowiem moze powodowac raka i bezptodnos$é
https://www.P65Warnings.ca.gov/

Wolny od mineratéw konfliktu

Ten produkt nie zawiera zadnych substancji oznaczonych jako ,mineraty konfliktu”, takich jak tantal, cyna, ztoto lub wolfram z Demokratycznej
Republiki Konga lub krajoéw sgsiednich.
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