Maschinen- und Vorrichtungsteile
Federnde Seitendruckstlicke

Seitendruckstiicke - mit Kunststofffeder und Stift

EH 22150.

Produktbeschreibung

Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.

Werkstoff

Feder
» Kunststoff

Montage

Es wird empfohlen die Hiilse anzufeuchten.
Montage durch Einpressen.

Formel zum Berechnen des Achsabstands fiir
Stift die Montagebohrung:
« Stahl, einsatzgehartet, bruniert lp=2z/2+w+x,
* Rostfreier Stahl lo = Achsabstand,
» Thermoplast POM, weil} y = Werkstiickhohe,
w = Werkstucklange,
x = Koordinatenmaf,
s = Hub,
z = Anschlagdurchmesser
Berechnung MaR x:
y groRer oder gleich I, - do/2,
dannx=dy/2-s
oder
y kleiner als |, - d»/2,
dann x =dy/2-s-[(lo- do/2 - y) * 0,123]

Kennzeichnung

Ausfiihrung leichte Federkraft = blaue Feder
Ausfiihrung Standard-Federkraft = rote Feder
Ausfiihrung starke Federkraft = griine Feder

MaRBzeichnung

y

N
%
%

D H8
lo
d4
*einige GroRen (siehe Tabelle) haben eine abweichende Stiftform
Bestellinformationen
Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- @ i
dy d, F I, 1, s bohrung max
max. " -1 +0,5 D
~ H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [g]
Stift: Stahl/Stift aus Stahl, leichte Federkraft
6 3 10 7 37 0,4 59 100 0,5 22150.0200%
8 4 15 9 5,2 0,6 7,9 100 1,2 22150.0202
10 5 30 9 7.3 0,8 9,9 100 2,1 22150.0204
10 6 20 9 10,3 1,0 9,9 100 2,9 22150.0207
Y statistischer Mittelwert
2 abweichende Stiftform (siehe Zeichnung)
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Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- @ i
dy d, F ) I, 1, s bohrung max.
max. -1 +0,5 D
~ H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [9]
Stift: Stahl/Stift aus Stahl, Standard-Federkraft
6 3 20 7 37 0,4 59 100 05 22150.0201%
8 4 30 9 52 0,6 7,9 100 1,2 22150.0203
10 5 60 9 7,3 0,8 9,9 100 2,1 22150.0205
10 6 30 9 10,3 1,0 9,9 100 2,9 22150.0208
12 8 50 13 13,3 1,2 11,9 100 6,8 22150.0211
16 10 80 16 16,9 1,6 15,9 100 14,0 22150.0213
Stift: Stahl/Stift aus Stahl, starke Federkraft
10 5 90 9 73 0,8 9,9 100 21 22150.0206
10 6 60 9 10,3 1,0 9,9 100 2,9 22150.0209
12 8 100 13 13,3 1,2 11,9 100 6,8 22150.0212
16 10 160 16 16,9 1,6 15,9 100 15,0 22150.0214
Stift: Rostfreier Stahl/Stift aus rostfreiem Stahl, leichte Federkraft
6 3 10 7 37 0,4 5,9 100 0,5 22150.0215%
8 4 15 9 52 0,6 7,9 100 1,2 22150.0217
10 5 30 9 7,3 0,8 9,9 100 2,1 22150.0219
10 6 20 9 10,3 1,0 9,9 100 2,9 22150.0222
Stift: Rostfreier Stahl/Stift aus rostfreiem Stahl, Standard-Federkraft
6 3 20 7 37 0.4 5,9 100 05 22150.0216%
8 4 30 9 52 0,6 7,9 100 1,2 22150.0218
10 5 60 9 7.3 0,8 9,9 100 21 22150.0220
10 6 30 9 10,3 1,0 9,9 100 2,9 22150.0223
12 8 50 13 13,3 1,2 11,9 100 6,8 22150.0226
16 10 80 16 16,9 1,6 15,9 100 15,0 22150.0228
Stift: Rostfreier Stahl/Stift aus rostfreiem Stahl, starke Federkraft
10 5 90 9 7,3 0,8 9,9 100 2,1 22150.0221
10 6 60 9 10,3 1,0 9,9 100 2,9 22150.0224
12 8 100 13 13,2 1,2 11,9 100 6,8 22150.0227
16 10 160 16 16,6 1,6 15,9 100 15,0 22150.0229
Stift: Thermoplast/Stift aus Thermoplast, leichte Federkraft
6 3 10 7 37 0,4 59 80 0,3 22150.0230%
8 4 15 9 52 0,6 7,9 80 0,6 22150.0232
10 5 30 9 73 0,8 9,9 80 1,0 22150.0234
10 6 20 9 10,3 1,0 9,9 80 1,1 22150.0237
Stift: Thermoplast/Stift aus Thermoplast, Standard-Federkraft
6 3 20 7 37 0,4 59 80 03 22150.0231%
8 4 30 9 5,2 0,6 7.9 80 0,6 22150.0233
10 5 60 9 7,3 0,8 9,9 80 1,0 22150.0235
10 6 30 9 10,3 1,0 9,9 80 1,1 22150.0238
12 8 50 13 13,3 1,2 11,9 80 2,3 22150.0240
16 10 80 16 16,9 1,6 15,9 80 49 22150.0242
Stift: Thermoplast/Stift aus Thermoplast, starke Federkraft
10 5 90 9 7.3 0,8 9,9 80 1,0 22150.0236
10 6 60 9 10,3 1,0 9,9 80 1,1 22150.0239
12 8 100 13 13,3 1,2 11,9 80 2,3 22150.0241
16 10 160 16 16,9 1,6 15,9 80 5,1 22150.0243
Y statistischer Mittelwert
2 abweichende Stiftform (siehe Zeichnung)
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Zubehor
Abmessungen i
d,
[mm] [a]
Montagewerkzeug
23 22150.0840
8 47 22150.0841
10 46 22150.0842
12 96 22150.0843
16 145 22150.0844

Compliance

Fir detaillierte Compliance Informationen wéahlen Sie bitte die gewlinschte Artikelnummer.
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