Organe de masini

Arbore pinion conic

Arbore pinion conic

EXEMPLE DE MONTAJ - ARBORE PINION CONIC

Set de strangere cu hexagon exterior Set de strangere cu hexagon
exterior si hexagon blocator

PRECENTRARE

in cazul in care butucul este mai lung conform desenului
alaturat, se poate obtine un suport suplimentar pe arbore.

Prin acest suport se pot anihila fortele care actioneaza in
afara lungimii efective a setului de strangere.

Va creste precizia miscarii de rotatie.
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FARA DEPLASARE AXIALA

Daca la montare, butucul se sprijina de un umar atunci nu
este posibila o deplasare axiala. In acest caz se pot transmi-
te doar 60% din fortele indicate in tabel.
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DOUA SETURI DE STRANGERE LA UN BUTUC

Daca folositi aceasta varianta, atunci primul set preia 100 %
din fortele indicate in tabel.

La fixarea setului doi o deplasare axiala nu este posibila. Din
aceasta cauza al doilea set poate sa preia numai 60 % din
fortele indicate Tn tabel.
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INSTRUCTIUNI DE MONTAJ - ARBORE PINION CONIC
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Set de strangere cu hexagon exterior Set de strangere cu hexagon

exterior si hexagon blocator

Cu ajutorul setului de strangere arbore - butuc, cu sau fara
hexagon de blocare,se pot confectiona optim toate asamblarile
arbore -butuc la organe de masini: ex. Rofi dintate, roti de
angrenaje, parghii, fulii etc.

MONTARE

1. Suprafetele de contact dintre arbore si butuc trebuie sa fie
fara grasime si ulei.

2. Se roteste piulita la stdnga, pana cand partea interioara
depaseste partea exterioara cu 3-5 mm.

3. Pentru instalarea arborelui conic folositi un ciocan cu capete
moi.

4. Se strange piulita in pozitia dorita. Deplasarea axiala rezul-
tata se regleaza cu un ciocan cu protectie. Se strange setul.

DEMONTARE

Se roteste piulita spre stanga, setul de strangere se
deblocheaza. Se roteste pana cand partea interioara depaseste
cu 3-5 mm partea exterioara.

Tn timpul instalarii intr-o gaura infundata, scoateti butucul conic
al arborelui cu un extractor.
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DATE TEHNICE

ACTIUNEA SIMULTANA A DIFERITELOR FORTE

Daca se transmit simultan momentul de rotatie (M,) si forta
axiala (F,) rezultda un moment total de rotire (M)). Acest
moment trebuie sa fie mai mic sau egal cu momentul maxim
(M_,) indicat in tabel (M, < M

max. max) .

d 2
= 2 1
M, =M, 2+ <Fa X 2—1000> x v I[Nm]

(M, ) = Moment de rotire total Exemplu

(M,) = Moment de rotire

F, =Forta axiala M, = 150 Nm

d, = Diametru arbore F,=5kN

v = Factor de siguranta d, =25 mm
v =2

Setul de strangere 25050.0125. transmite momentul maxim
(M,..,) de 397 Nm.In acest fel se transmit fortele, pentru

ca M, (325 Nm) este mai mic decatM__ .
DIAMETRUL EXTERIOR AL BUTUCULUI SI DIAMETRUL
INTERIOR AL ARBORELUI TUBULAR
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La montarea setului de strangere trebuie tinut cont de diametrul exterior al bu-
tucului si diametrul interior al arborelui tubular.

CEL MAI MIC DIAMETRU EXTERIOR AL BUTUCULUI

R.+ Pyx Cy
dy2d, xR “P, xC, [mm]

Diametru ax
Gaura butuc
Diametru exterior butuc

d, = Diametru interior butuc

R, = Limita intindere

R,0.2,R0,1= Limita de elongatie
remanenta

d1
d2
d3

165 N/mm2+103 N/mmex 1.
165 N/mm?2- 103 N/c2x 1

d, 242 mm X\’ = 87,4 mm

Exemplu
Set de strangere 25050.0025, material butuc GG25;

Set de strangere 25050.0125

EH 25050.

25 mm 2
X 2=325Nm

— 2 2 -
Mr—\]‘ISO Nm? + <5000 Nx2x 1000 mm/m

Iy

CEL MAI MARE DIAMETRU INTERIOR AL ARBORELUI
TUBULAR

R.+2p,
d;<d; xR (R) [mm]

p, = Presiune suprafata butuc ~ C,, = factor [este ,1%, daca lungimea
p,, = Presiune suprafata arbore butuc = lungimea de montare a setului
de stréngere (L, 2 L,)]

380 N/mm2- 2 x 174 Njmm?x 1
380 N/mm?2

d, £25mm X\] <7,2mm

Exemplu
Set de strangere 25050.0025, material arbore Ck45;

R,0.1 = 165 N/mm? Cu=1 R, = 380 N/mm? Cu=1
TABEL MATERIAL
Material
11 SMn 30
St372 51500 Ck35 Ck 45 1SMn  GG15 GG20 | GG25  GGG40 AMg3 14301
Ust 37-2 F 25 1.4305
Pb 30
Diametrul Valoarea minima de rezistenta in N/mm?
R, R, R, R, R, R, R, 0,1 R, 0,1 R, 0,1 R,02  R02
16 < d, < 40 225 285 320 380 375 90 130 165 250 180 190
40<d, <100 205 265 260 300 245 90 130 165 250 180 190
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