Maschinen- und Vorrichtungsteile
Federnde Seitendruckstlicke

Seitendruckstiicke - mit Gewinde, mit Abdichtung, mit Innengewinde
EH 22150.

Produktbeschreibung

"

Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.
Mit Abdichtung gegen Spéne und Schmutz.
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Werkstoff Montage
Dichtung Formel zum Berechnen des Achsabstands fiir
« CR die Montagebohrung:
lp=2z/2+w + X,
Hiilse lp = Achsabstand,
* Stahl, verzinkt y = WerkstiickhGhe,

w = Werkstucklange,
x = KoordinatenmaR,
z = Anschlagdurchmesser

Gewindescheibe
« Stahl, briiniert

Feder Berechnung MaR x fiir Werkstticke:
* Rostfreier Stahl X=d)/2-5s

« Stahl, briiniert Montage durch Einschrauben mit

- Stahl, galvanisch verzinkt Montagewerkzeug.

Kennzeichnung

Ausfiihrung leichte Federkraft = Feder aus
rostfreiem Stahl

Ausfiihrung Standard-Federkraft = Feder aus
Stahl, briiniert

Ausfiihrung starke Federkraft = Feder aus
Stahl, galvanisch verzinkt

Weiterfiihrende Informationen

Hinweise

In die Gewindescheibe kénnen individuelle
Stifte eingeschraubt werden.

MaRzeichnung
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Maschinen- und Vorrichtungsteile
Federnde Seitendruckstiicke

Bestellinformationen

Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub SW @ i
di h F d, ds I, ls ls e max.
-2 max.
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] | [°C] [g]
leichte Federkraft
M12 11,5 20 M4 6,1 6 4,5 2,0 0,8 10 110 3,0 22150.1410
M12 19,0 20 M4 6,1 6 4,5 2,0 0,8 10 110 49 22150.1414
M12 26,5 20 M4 6,1 6 4,5 2,0 0,8 10 110 6,7 22150.1418
M12 11,5 40 M4 6,1 10 4,5 2,0 1,0 10 110 3,1 22150.1430
M12 19,0 40 M4 6,1 10 4,5 2,0 1,0 10 110 5,1 22150.1434
M12 26,5 40 M4 6,1 10 4,5 2,0 1,0 10 110 6,8 22150.1438
M18x 1,5 18,0 100 M6 10,1 16 7,5 2,3 1,6 16 110 15,0 22150.1450
M18x 1,5 31,5 100 M6 10,1 16 7.5 2,3 1,6 16 110 23,0 22150.1454
M18 x 1,5 45,0 100 M6 10,1 16 7,5 2,3 1,6 16 110 32,0 22150.1458
Standard-Federkraft
M12 11,5 50 M4 6,1 6 4,5 2,0 0,8 10 110 3,3 22150.1411
M12 19,0 50 M4 6,1 6 4,5 2,0 0,8 10 110 54 22150.1415
M12 26,5 50 M4 6,1 6 4,5 2,0 0,8 10 110 7.3 22150.1419
M12 11,5 75 M4 6,1 10 4,5 2,0 1,0 10 110 3,3 22150.1431
M12 19,0 75 M4 6,1 10 4,5 2,0 1,0 10 110 55 22150.1435
M12 26,5 75 M4 6,1 10 4,5 2,0 1,0 10 110 7.4 22150.1439
M18 x 1,5 18,0 150 M6 10,1 16 7,5 2,3 1,6 16 110 14,0 22150.1451
M18x 1,5 31,5 150 M6 10,1 16 7,5 2,3 1,6 16 110 23,0 22150.1455
M18x 1,5 45,0 150 M6 10,1 16 7.5 2,3 1,6 16 110 32,0 22150.1459
starke Federkraft
M12 11,5 100 M4 6,1 6 4,5 2,0 0,8 10 110 3,5 22150.1412
M12 19,0 100 M4 6,1 6 4,5 2,0 0,8 10 110 5,8 22150.1416
M12 26,5 100 M4 6,1 6 4,5 2,0 0,8 10 110 8,0 22150.1420
M12 11,5 100 M4 6,1 10 4,5 2,0 1,0 10 110 3,5 22150.1432
M12 19,0 100 M4 6,1 10 4,5 2,0 1,0 10 110 6,2 22150.1436
M12 26,5 100 M4 6,1 10 4,5 2,0 1,0 10 110 8,6 22150.1440
M18x 1,5 18,0 200 M6 10,1 16 7.5 2,3 1,6 16 110 15,0 22150.1452
M18 x 1,5 31,5 200 M6 10,1 16 7,5 2,3 1,6 16 110 23,0 22150.1456
M18x 1,5 45,0 200 M6 10,1 16 7,5 2,3 1,6 16 110 32,0 22150.1460

" statistischer Mittelwert

Zubehor
Abmessungen i
d
[mm] [a]
Montagewerkzeug
= M12 76 22150.0820
M18 x 1,5 137 22150.0822
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http://halder.de/de/22150.1410
http://halder.de/de/22150.1414
http://halder.de/de/22150.1418
http://halder.de/de/22150.1430
http://halder.de/de/22150.1434
http://halder.de/de/22150.1438
http://halder.de/de/22150.1450
http://halder.de/de/22150.1454
http://halder.de/de/22150.1458
http://halder.de/de/22150.1411
http://halder.de/de/22150.1415
http://halder.de/de/22150.1419
http://halder.de/de/22150.1431
http://halder.de/de/22150.1435
http://halder.de/de/22150.1439
http://halder.de/de/22150.1451
http://halder.de/de/22150.1455
http://halder.de/de/22150.1459
http://halder.de/de/22150.1412
http://halder.de/de/22150.1416
http://halder.de/de/22150.1420
http://halder.de/de/22150.1432
http://halder.de/de/22150.1436
http://halder.de/de/22150.1440
http://halder.de/de/22150.1452
http://halder.de/de/22150.1456
http://halder.de/de/22150.1460
http://halder.de/de/22150.0820
http://halder.de/de/22150.0822
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Compliance

Fir detaillierte Compliance Informationen wéhlen Sie bitte die gewlinschte Artikelnummer.
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